LANDEFELD

Pneumatik - Hydraulik - Industriebedarf

Dokumentation

Elastische Klebstoffe
Loctite

- Typ 5399 -



Dokumentation Loctite 5399

1. Inhalt
1. Inhaltsverzeichnis .. .o 1
2. Produktbeschreibung . . ..o 1
3. Materialeigenschaften . . . .o 1
4. Typische Aushdirteeigenschaften . . .. . . 1
5. Typische Eigenschaften im ausgehdrteten Zustand . . .. .. . 1
6. Funktionseigenschaften im ausgehdrteten Zustand . . ... oo 2
7. Bestandigkeit gegen Umgebungseinflisse . . .. ... 2
8. Allgemeine INformation . . . . . o 2
9. Verarbeitungshinweise fir LOCTITE Silikon- Kleb- und Dichtstoffe .. .. ... 3

2. Produktheschreibung

LOCTITE® 5399™ besitzt die folgenden Produkteigenschaften:

Technologie Silikon

Chemische Basis Acetoxy-Silikon

Aussehen Rot, pastés

(unausgehdartet)

K . Einkomponentig -

omponenten kein Mischen erforderlich
) Reduziertes Abwandern des flissigen

Thixotrop .
Produktes nach Auftragung auf das Teil.

Aushértung bei Raumtemperatur vernetzend
RTV)

Anwendung Kleben oder Dichten

LOCTITE® 5399 ™ wird hauptséchlich zum Dichten eingesetzt. Es eignet sich aber auch zum Kleben und fir
Hochtemperaturanwendungen. Der Einsatz erfolgt

primér bei industriellen Klebe- und Dichtanwendungen, in der Heizungstechnik, in Industriesfen, in elektrischen
Haushaltsgerdten und in industriellen Heizanlagen. Typische Einsatzbereiche fir dieses Produkt sind Anwendungen mit
einer Betriebstemperatur bis 350°C.

3. Materialeigenschaften

Materialeigenschaften
Spez. Dichte bei 20 °C 1,04
Extrusionsrate, g/min:

Druck 0,6 MPa, Temperatur 25 °C:

3 mm Dise 250
Flammpunkt - siehe Sicherheitsdatenblatt

4. Typische Aushdrteeigenschafien

Oberfléchenhértung
LOCTITE® 5399 ™ bildet unter Einwirkung von Lufffeuchtigkeit innerhalb von 5 Minuten bei 23+2°C / 50+5%RH eine
klebfreie Oberfléche.

Durchhértetiefe
Das untenstehende Diagramm zeigt die zeitliche Entwicklung der Durchhértetiefe bei 23+2°C / 50+5% RH.
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Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fur nicht schriftich bestéigte Datenauswahl Gberehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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5. Typische Eigenschaften im avsgehdrteten Zustand

Aushértezeit 1 Woche bei 25 °C
Physikalische Eigenschaften:

Shore-Hdrte, ASTM D 2240, Durometer A: 33

Dehnung, bei Bruch, ASTM D 412, %: 500

Zugfestigkeit, ASTM D 412: N/mm? 3,3
(psi) (475)

Zugmodul, ASTM D 412: N/mm? 0,8
(psi) (120)

Elekirische Eigenschaften: .

Spezifischer Durchgangswiderstand, ASTM D 257, U-cm: 7,3x1015
Dielektrische Durchschlagsfestigkeit, ASTM D 149, kV/mm: 23,3
Dielektrizitatskonstante, IEC 60250: 1-MHz: 2,4

6. Funktionseigenschaften im auvsgehdrteten Zustand

Eigenschaften

Nach 14 Tagen bei 25 °C
Zugscherfestigkeit, 1ISO 4587:

AG3 Aluminum Probek&rper (1 mm Klebespalt): N/mm? 2,5
(psi) (360)
AG3 Aluminum Probeké&rper (1 mm Dichtung): N/mm? 1,7
(psi) (250)
Alclad N/mm? 1,6
AG3 Aluminum Probeké&rper (1 mm Dichtung): (psi) (230)
7. Bestindigkeit gegen Umgebungseinflisse
Bestdndigkeit gegen Medien
Gealtert bei 150 °C for 70 Stunden:
Motorsl:
Physikalische Eigenschaften:
Volumenénderung, %: 21
Shore-Hdrte, ASTM D 2240, Durometer A: 14
Zugmodul, ASTM D 412: N/mm?2 0,4
(psi) (60)
Zugfestigkeit, ASTM D 412: N/mm? 1,65
(psi) (240)
Dehnung, bei Bruch, ASTM D 412, %: 590

8. Allgemeine Information

Dieses Produkt ist nicht geeignet fir reinen Sauerstoff und/oder sauerstoffangereicherte Systeme und sollte nicht als
Dichtstoff fur Chlor oder stark oxidierende Medien gewdhlt werden.
Sicherheitshinweise zu diesem Produkt entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

| 8.1. Elastische Klebstoffe

Temperatur- Hautbil-
Gebinde bereich dungszeit*  Beschreibung
speziell geeignet fir Hochtemperaturanwendungen
310 ml bis 350°C 5 min. Hochtemperaturbesténdiger, dauerela-
Kartusche stischer Kleb- und Dichtstoff. Geeignet zum

Kleben und Dichten von Glas, Metall und
Keramik. Temperaturbesténdig bis max.
350°C. Anwendungen z.B. an Industrie-
sfen, Kaminen, Elektrogeréten und Venti-
lationssystemen. Farbe: rot

* Durchschnittswert bei 22°C

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fur nicht schriftich bestéigte Datenauswahl Gberehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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8.2. Gebrauchshinweise

1. Erzielung optimaler Ergebnisse sollten die Klebefldchen sauber und fettfrei sein.

2. Die Feuchtigkeitshértung beginnt, sobald das Produkt der Luftfeuchtigkeit ausgesetzt wird. Daher sollten die Teile
innerhalb von wenigen Minuten nach der
Produktauftragung zusammengefigt werden.

3. Vor voller Beanspruchung die Klebung vollstindig aushérten lassen (z.B. 7 Tage).

4. Uberschissiges Material kann problemlos mit unpolaren Lésungsmitteln abgewischt werden.

8.3. Nicht fur Produkispezifikationen
Die hierin enthaltenen technischen Angaben dienen nur zur Information. Fir Empfehlungen und Unterstitzung bei der
Erstellung von Spezifikationen fur dieses Produkt wenden Sie sich bitte an hren Kundenberater.

8.4. Lagerung

Produkt im ungedffneten Behdlter in trockenen Réumen lagern. Hinweise zur Lagerung kénnen sich auf dem Etikett des
Produktbehélters befinden.

Optimale Lagerung: 8 °C bis 21 °C Durch Lagerung unter 8°C und Uber 28°C kénnen die
Produkteigenschaften nachteilig beeinflusst werden.

Aus dem Gebinde entnommenes Produkt kann beim Gebrauch verunreinigt worden sein. Deshalb keine Produktreste in
den Originalbehélter zuriickschitten. Landefeld kann keine Haftung fir Material Gbernehmen, das verunreinigt oder in
einer Weise gelagert wurde, die von den oben aufgefihrten Bedingungen abweicht. Wenn Sie weitere Informationen
benstigen, wenden Sie sich bitte an Ihren zusténdigen Kundenberater.

8.5. Umrechnungsfaktoren
(FCx1.8) +32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
im /254 = mil
Nx0.225 =Ib

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N'm x 8.851 = Ib‘in
N'm x 0.738 = Ib-ft
N‘mm x 0.142 = oz'in
mPa's = cP

8.6. Hinweis

Die hierin enthaltenen Daten dienen lediglich zur Information und gelten nach bestem Wissen als zuverldssig. Wir kén-
nen jedoch keine Haftung fur Ergebnisse Ubernehmen, die von anderen erzielt wurden, Uber deren Methoden wir keine
Kontrolle haben. Der Anwender selbst ist dafir verantwortlich, die Eignung von hierin erwéhnten Produktionsmethoden
for seine Zwecke festzustellen und VorsichtsmaBBnahmen zu ergreifen, die zum Schutz von Sachen und Personen vor den
Gefahren angezeigt wéren, die méglicherweise bei der Handhabung und dem Gebrauch dieser Produkte auftreten.

8.7. Verwendung von Warenzeichen
LOCTITE ist ein Warenzeichen der Firma Henkel

9. Verarbeitungshinweise fiir LOCTITE Silikon- Kleb- und Dichistoffe

1. Vorbehandlung

Ole und Fette mit Loctite Schnellreiniger 7063 oder 7070 entfernen und grobe Verunreinigungen wie Rost oder andere
Oxyd schichten durch schleifen mit sauberen Schmirgelleinen (Kérnung 80 - 120) oder Sandstrahlen mit Edelkorund
entfernen.

2. Reinigung
Reinigung der Klebefléchen mit Loctite Schnellreiniger 7063 oder 7070. Angelésten Schmutz mit einem sauberen
Papiertuch abwischen. Vor dem Klebstoffauftrag mussen die zu klebenden Fléchen trocken sein.

3. Primer (zur Zeit noch nicht verfigbar)

Loctite Primer verbessern die Adhésion (Oberfléchenhaftung) von Silikon Kleb- und Dichtstoffen an der Kleb- bzw.
Dichtstelle bei extremen Belastungen. Primer mit einem sauberen Pinsel gleichméfig auf die Kleb- bzw. Dichtstelle auf-
tragen und ca. 15 Minuten abliften lassen.

4. Produktauftrag

Dosierspitze auf die Kartusche aufschrauben und die Kartusche in die Dosierpistole einlegen. Bei dem Einsatz von
Pneumatik-pisstolen soll der Betriebsdruck max. 5 bar nicht Gberschreiten. Dosierspitze je nach gewinschter
Raupengréfe abschneiden und Produkt auftragen. Bei der Abdichtung von Nuten das Produkt bis auf den Grund der
Dichtnut dosieren, um eine gute Benetzung der Dichtfléchen zu gewdhrleisten.

5. Dosierung

Die Dosierung kann bei allen Anwendungen manuell, halb- und vollautomatisch mit Loctite-Dosiergeréten durchgefuhrt
werden. Fir halbautomatische oder vollautomatische Auftragung kontaktieren Sie Ihren Loctite-Ansprechpartner und
nutzen Sie die Erfahrung des Systemlieferanten Loctite.

6. Fogen der Bauteile

Werkstiicke nach dem Produktauftrag figen (Hautbildung vermeiden). Um eine gute Benetzung der Werkstiickober-
fléchen zu gewdhrleisten, die Bauteile entsprechend anpressen. Bei grofifléchigen Klebe- bzw. Dichtfugen empfiehlt sich
ein raupenférmiger Auftrag wie in Abb. 1 auf der folgenden Seite und ein nicht vollfléichiges Verpressen des Produktes.
Hierdurch wird die notwendige. Durchhértetiefe und damit die Aushéirtezeit reduziert. Ist einer der beiden Figepartner
wasserdampfdurchldssig, kénnen auch grofe Fléchen vollfléchig verklebt werden. (siehe auch 7. Aushértung).

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fur nicht schriftich bestéigte Datenauswahl Gberehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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7. Aushértung

Die Loctite Silikon- Kleb- und -Dichtstoffe sind feuchtigkeitsvernetzende Produkte und benétigen zur Aushértung
Luftfeuchtigkeit.

Sie hérten von auBlen nach innen. Aushdrtegeschwindigkeit siehe technisches Datenblatt. (Beispiel einer Aushértung:
2,5 mm / 24 h bei 20 - 22° C und 40 - 60 % rel. Luftfeuchtigkeit.) Mit fortschreitender Aushértung verlangsamt sich
die Zufuhr der Luftfeuchtigkeit in den Kern der Klebefuge und somit die Aushartung. Hierdurch sind die Dimensionen
der Klebe- und Dichtfugenbreite begrenzt. Durch erhéhte Luftfeuchtigkeit oder hdhere Temperatur (bei gleichbleibender
rel. Lufffeuchtigkeit!) kann die Aushértung beschleunigt werden.

Die maximale Belastung der Verbindung ist erst nach vollsténdiger Aushértung des Silikon - Klebstoffes moglich.”

8. Bemerkungen
Technische Informationen Uber die Loctite Produkte entnehmen Sie bitte den entsprechenden technischen Datenbléttern

9 Entsorgung
Die Entsorgungshinweise entnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt (Punkt 13).

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fur nicht schriftich bestéigte Datenauswahl Gberehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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